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A) COFFRAGE ET OUT1L POUR LA MANIPULATION D UN COFFRAGE. 

(§7) La presents invention est relative a un moule pour la 
fabrication de blocs en beton, de preference arm 6, et ega- 
lement a un outil pour la manipulation d'un tel moule et son 
precede d'utilisation. 

Un outil pour la manipulation d'un moule en deux parties 
(1) pour la fabrication d'un bloc (27) en beton, comporte: 

- un support (2) susceptible d'etre suspend u a un engin 
de levage, 

- deux chariots (3) en translation par rapport audit sup- 
port (2), 

- des moyens (4, 19) de deplacement desdits chariots le 
long dudit support allonge. 

Le domains technique de I'invention est celui du coffrage 
de blocs en beton arrne. 
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COFFRAGE ET OUTIL POUR LA MANIPULATION D UN COFFRAGE 

La presente invention est relative a un moule pour la fabrication de 
blocs en beton, de preference arme, et egalement a un outil pour la 
5 manipulation d'un tel moule et son procede d'utilisation. 

Le domaine technique de Tinvention est celui du coffrage de blocs 
en beton armc. 

L'invention s'applique plus particulierement au coffrage de blocs en 
beton destines a entrer dans la constitution de digues artif icielles, 

10 notamment pour la protection d'ouvrages maritimes ou fluviaux, tels que 
des jetees de protection de ports. 

L f invention s'applique notamment a la fabrication de blocs en beton 
decrits dans le brevet FR 2.449.164 (SOCIETE GRENOBLOISE 
D'ETUDES ET DUPLICATIONS HYDRAULIQUES). 

15 L'invention s'applique notamment a la fabrication de blocs en b6ton 

constitues par un noyau de forme cubique dote de deux faces laterales 
opposees munies chacune d'une patte laterale en forme d'enclume, les 
tables des enclumes etant paralleles entre elles et aux faces laterales 
opposees, et comportant d'autre part deux faces frontales munies chacune 

20 d'une patte frontale en forme de tronc de pyramide. 

Le document FR 2.449.164 decrit un procede de fabrication de tels 
blocs dans un coffrage constitue par I'assemblage de deux demi-coquilles 
symetriques par rapport au plan longitudinal median des pattes laterales, 
chaque demi-coquille etant constitute par Tassemblage de deux demi- 

25 coquilles cylindriques par rapport a un plan transversal median des pattes 
laterales, e'est-a-dire un moule en quatre parties ; le moule ou coffrage 
comporte des fenetres disposees sur les elements de coffrage (sur les faces 
pyramidales superieures des pattes frontales) et permettant d'introduire 
des aiguilles de vibration du beton. 

30 La pr6sente invention a pour objet de permettre d'automatiser ou de 

mecaniser les operations de coffrage et de decoffrage entrant dans la 
fabrication de ce type de blocs de beton notamment. 

En effet, Tutilisation du coffrage tel que celui decrit dans le brevet 
frangais susreference, necessite les operations manuelles suivantes : 

35 - demoulage des demi-coquilles a l'aide d'un outil actionne 

manuellement, 




- accrochage de chaque partie du moule a un dispositif de levage 
pour leur separation definitive du bloc de beton, 

- reprise de chaque partie du moule et mise en place de celles-ci 
sur un terre-plein ou une semelle pour Toperation suivante de coulage 

5 d'un nouveau bloc en beton, 

- reassemblage manuel des parties du moule. 

La construction de digues de grandes dimensions necessitant le 
coulage de plusieurs centaines de tels blocs en beton qui sont chacun de 
dimensions assez importantes et done pour lesquels les masses des moules 
10 sont relativement elevees, necessitent des temps de manutention 
prohibitifs. 

La solution au probleme pose consiste a procurer un outil pour la 
manipulation (manutention ou mise en oeuvre) d'un moule (coffrage 
essentiellement metallique, reutilisable) en deux parties ou demi- 
15 coquilles pour la fabrication, hors du site ou de 1'emplacement 
d'utilisation finale, d'un bloc en beton (de preference armd), comportant : 

- un support de preference allonge, tel qu'une poutre (d'axe 
longitudinal sensiblement horizontal lors de l'utilisation de l'outil), 
comportant un moyen de fixation ou liaison ou prehension ou suspension, 

20 tel que des anneaux, par un engin de manutention ou levage motorise tel 
qu'une pelle mecanique (par l'intermediaire d'elingues de liaison entre 
lesdits anneaux et le crochet de Cengin de manutention), et comportant de 
preference un chemin de roulement, 

- deux chariots mobiles en translation parallelement a l'axe 
25 longitudinal dudit support, par rapport audit support allonge, qui sont 

portes par ledit support allonge, par exemple susceptibles de rouler grace 
a des roues sur ledit chemin de roulement dudit support allonge, 

- des moyens (actionneur) de preference hydrauliques, 
d'actionnement et/ou de deplacement desdits chariots le long dudit 

30 support allonge, de preference en synchronisme et en opposition de phase 
sur une course au moins egale a la demi-longueur dudit bloc, 

- un mors ou pince monte rigidement sous (ou fixi rigidement a) 
chacun desdits chariots, 

- un moyen de preference hydraulique, tel qu'un verin lineaire, de 
35 decoffrage monte sur chacun desdits mors ou pinces, permettant 

d'actionner ou de deplacer en translation une plaque de decoffrage selon 
un axe parallele audit axe longitudinal dudit support allonge, 



NDBF/5053 2C5/BEC/09 . 12 . 94/PJK-MAB 




- un moyen de preference hydraulique, tel qu'un verin lineaire de 
blocage ou de fixation temporaire de ladite partie ou demi-coquille du 
moule par rapport audit mors et/ou a ladite pince, de preference par 
deplacement en translation d'une plaque de blocage, de preference selon 

5 un axe de translation qui est parallele audit axe longitudinal dudit support 
allonge. 

En d'autres termes, 1'invention procure un outil pour la 
manipulation d'un moule en deux demi-coquilles pour la fabrication d'un 
bloc en beton, comportant : 
10 - une poutre comportant des anneaux de suspension a un engin de 

levage, 

- deux chariots mobiles en translation le long de ladite poutre, 

- un actionneur ou verin hydraulique de deplacement de chacun 
desdits chariots le long de ladite poutre, 

15 - une pince fixee rigidement a chacun desdits chariots, 

- un actionneur ou verin hydraulique de decoffrage mont6 sur 
chacune desdites pinces, permettant de deplacer en translation une plaque 
de decoffrage, 

- un actionneur ou verin hydraulique de fixation temporaire de 
20 ladite demi-coquille du moule par rapport a ladite pince, par deplacement 

en translation d'une plaque de blocage. 

Selon des modes preferentiels de realisation : 

- ledit outil comporte deux ensembles identiques, chacun constitu6 
par ledit chariot, ladite pince ou mors, ledit verin ou actionneur de 

25 deplacement dudit chariot, ledit verin ou actionneur de decoffrage et ledit 
verin ou actionneur de blocage temporaire, les dits deux ensembles ainsi 
constitues etant disposes de maniere equilibree le long dudit support 
allonge, sensiblement symetriquement par rapport a un plan (vertical en 
position de fonctionnement) median de I'outil, 

30 - ledit actionneur hydraulique de deplacement de chariot, ledit 

actionneur hydraulique de decoffrage, et ledit actionneur hydraulique de 
blocage temporaire, sont raccordes a une centrale hydraulique montee sur 
ledit support allonge, 

- ledit actionneur hydraulique de deplacement de chariot, ledit 
35 actionneur hydraulique dc decoffrage, et ledit actionneur hydraulique de 

blocage temporaire, sont raccordes a une centrale hydraulique int6gr£e 
audit engin motorise de manutention ou levage, 
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- chacune desdites parties dudit mouie comporte dans sa partie 
superieure, au voisinage d'une ouverture superieure, un pion dc centrage 
ou d'alignement de ladite partie du moule par rapport audit chariot 
respectif, seion un axe sensiblement vertical, lequel pion est susceptible 

5 de p£n6trer dans un orifice prevu dans ledit chariot. 

L'invention consiste egalement a procurer un moule en deux parties 
sensiblement symetriques par rapport a un plan de joint sensiblement 
vertical, ou sensiblement idcntiques, pour la fabrication d'un bloc en 
beton, de preference arme, hors du site d'utilisation finale dudit bloc, dans 
10 lequel chaque partie ou demi-coquille comporte une face frontale externe, 
et dans lequel : 

- ladite face frontale externe comporte au moins un profi!6 d'appui 
et de guidage s'etendant selon un axe longitudinal sensiblement vertical, 

- ladite face frontale externe comporte une zone d'appui d'une 
15 plaque de blocage susceptible d'etre deplacee par un actionneur tel que de 

preference un verin hydraulique de blocage permettant une liaison rigide 
temporaire entre ladite partie ou demi-coquille et une pince d'un outil de 
manutention du moule, 

- laquelle face frontale externe comporte un orifice de passage d'un 
20 outil tel qu'une plaque de demoulage ou decoffrage deplacee par un 

actionneur tel que de preference un v£rin hydraulique de dficoffrage, 
lineaire, pour faciliter le decollage de la face externe du bloc par rapport 
a la face interne du moule. 

Ledit moule peut comporter au moins deux profiles sensiblement 

25 paralleles et ledit orifice de passage et ladite zone d'appui peuvent etre 
situes dans une zone s'etendant entre lesdits profiles. 

Les parties du moule sont de preference chacune auto-porteuses ou 
stables lorsqu'elles reposent verticalement par leur partie inferieure sur le 
sol ou par I'intermediaire eventuellement d'une semelle. 

30 Dans un procede de fabrication selon I'invention : 

- le cas echeant, on rapproche ou on ecarte lesdits chariots Tun de 
1'autre par un mouvement clesdits chariots sur ledit support allonge, 

- on positionne ledit outil au-dessus dudit moule comportant 
lesdites parties, 

35 - on descend Toutil de sorte que la semelle ou plaque faisant partie 

de chacun desdits mors dudit outil glisse et se loge entre la face frontale 
externe desdites parties du moule et une face d'appui interne du profile* 
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prevu sur la face frontale externe de chacun desdits demi-moules jusqu'a 
cc que Toutil (la plaque) de decoffrage vienne en regard d'un orifice prevu 
dans la face frontale externe dudit moule et eventuellement jusqu'a ce que 
ledit pion d'alignement penctre dans ledit orifice prevu dans ledit chariot, 
5 - on actionne un actionneur de blocage pour fixer rigidement et 

temporairement chacun desdits demi-moules a la pince respective dudit 
outil, 

- on actionne le verin de decoffrage afin de provoquer le retrait 
(vers Texterieur du demi-moule correspondant) de I'outil ou plaque de 

10 decoffrage, 

- le cas echeant, on rapproche lesdits chariots Tun de l'autre et on 
solidarise les deux demi-moules par des moyens de liaison temporaire 
tels que des boulons, 

- le cas echeant, on deplace ledit moule assemble avec I'outil par 
15 ledit engin motorise et on pose ledit moule assemble sur un lieu de 

coulage du bloc de beton a fabriquer, 

- on desolidarise ledit outil dudit moule (par des operations 
inverses a celles mentionnees ci-avant pour solidariser le moule et 
Toutil), 

20 - on coule le beton dans ledit moule et lorsque la prise du b6ton est 

suffisante, on solidarise Toutil avec les deux parties dudit moule, on 
libere les chariots afin qu'ils puissent se deplacer librement le long dudit 
support allonge, 

- on actionne ledit verin de demoulage afin de degager chacune 
25 desdites demi-coquilles du bloc de beton moule, grace au deplacement 

libre desdits chariots sur ledit support allonge, 

- et on actionne un verin de deplacement de chariot pour lib£rer 
completement ledit bloc de beton et permettre le degagement des deux 
parties dudit moule. 

30 Le systeme de manutcntion de coffrage et de coffrage selon 

Tinvention, permet de realiser les operations d'assemblage du moule et de 
decoffrage sans intervention manuelle, et permet ainsi de r6duire 
fortement le temps de fabrication et par consequent le cout de fabrication 
de ces blocs. 

35 Par ailleurs, Tinvention permet de reduire tres fortement les risques 

d'accidents inherents aux operations de manutcntion de ces coffrages de 
masse importante. 




Les nombreux avantages procures par I'invention seront mieux 
compris au travers de la description suivante qui se r£fere aux dessins 
annexes qui illustrent sans aucun caractere limitatif des modes de 
realisation de dispositifs selon I'invention et leur proced6 d'utilisation. 
5 La Figure 1 iliustre en vue laterale schematique les principaux 

constituants d'un outil de manutention de coffrage et du coffrage 
permettant le moulage de blocs en beton pour la constitution de digues. 

La Figure 2 iliustre dans la meme vue que la Figure 1 le merac outil 
que celui de la Figure 1, iliustre dans une position ouverte permettant la 
10 desolidarisation du bloc de bcton moule et des elements de coffrage. 

La Figure 3 iliustre schematiquement en vue en perspective un 
demi-moule selon I'invention, sensiblement selon la direction rep6r£e III 
sur la Figure 1. 

La Figure 4 iliustre un detail de realisation des moyens de liaison 
15 temporaire entre la pince d'un outil selon Pinvention et un coffrage selon 
I'invention et est une vue selon IV-IV de la Figure 1 (vue en coupe par un 
plan horizontal). 

L'outil 12 comporte une poutre 2 sur laquelle roulent deux chariots 
3 actionnes chacun par un verin hydraulique 4 qui a pour fonction 

20 d'ecarter ou de rapprocher le chariot qu'il entraine, du centre de la poutre. 
Chaque chariot supporte une pince 5 munie d'un verin 6 hydraulique de 
decoffrage et d'un verin 7 hydraulique de blocage. Un pergage 49 pratiqu6 
sur la semelle inferieure de chaque chariot 3 vient s'emboiter sur un teton 
47 tronconique fixe sur la partie superieure 22 du coffrage 1. L'outil, 

25 suspendu a un crochet 9 d'un engin de manutention (non represente) par 
Tintermediaire d'anneaux 11 fixes a la poutre 2 et d'elingues 10, est 
positionne au-dessus du coffrage et descendu sur celui-ci, de telle 
maniere que la semelle 40 de chacune des pinces s'emboite entre deux 
cornieres 43 fixees sur la protuberance 36 (face frontale externe) du 

30 coffrage 1. 

La poutre porteuse 2 peut etre constituee par un profile metallique 
de type HEB d'axe longitudinal 15. Les chariots 3 mecanosoud6s 
component chacun quatre galets (ou roues 13 d'axe de rotation 14) de 
roulement. lis sont actionnes par les deux verins 4, les pinces 5 sont 
35 representees emboitees par leur semelle 40 dans le logement constitu6 (ou 
en partie delimite) par deux cornieres 43 soudees sur les protuberances 36 
du coffrage. Elles sont munies chacune d'un verin de decoffrage 6 et d'un 
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verin de blocage 7. La semellc inferieure de chaque chariot 3 est percee 
d'un orifice 49 s'etendant selon un axe 47 vertical dans lequel vient 
s'emboiter un teton 47 tronconique fixe sur la portee superieure 22 du 
coffrage 1. 

5 L'adjonction de perqages supplementaires sur les semelles 

inferieures des chariots 3 et d f entretoise entre les chariots 3 et les pinces 
5 correspondant a des tailles de moules 1 differentes, peut permettre 
d'adapter la structure de base (poutre, chariots, pinces) a plusieurs 
dimensions de moules. 

10 L'outil est utilise avec un engin de manutention qui peut etre une 

pelle hydraulique : dans ce cas, le circuit hydraulique de la machine est 
utilise pour commander l'ensemble des mouvements au travers d'un 
ensemble de distribution fixe sur la poutre porteuse ; dans le cas oil l'outil 
est suspendu a une gruc a cable, une centrale hydraulique 50 complete 

15 peut etre fixee sur la poutre 2. 

Le corps de chacun des verins 4 de deplacement des chariots 3 est 
de preference articule et/ou monte rotatif selon un axe 16 horizontal situ6 
dans le plan 8 median et perpendiculaire a I'axe 15 longitudinal de la 
poutre 2, par l'interm6diaire d'un arbre porte par une chape 17 fixee a la 

20 poutre 2. 

Le verin 4 est muni d'une tige 19 dont 1'extremite est liee au chariot 
3 par Tintermediaire d'un arbre s'etendant selon un axe 18 d'articulation 
qui est parallele a I'axe 16 d'articulation du corps des verins 4 par rapport 
a la poutre 2. 

25 Chaque demi-moule 1 est muni dans sa partie superieure d'une 

ouverture 22, permettant I'introduction du b6ton et est muni dans sa partie 
inferieure ou base 20 d'une ouverture 6galement, les deux demi-moules 1 
etant susceptibles d'etre assembles selon leur plan de joint, par des 
boulons 23 par exemple. 

30 La poutre 2 est de longueur 25 (mesuree entre les extremit€s 24 de 

celle-ci) suffisante pou permettre un deplacement des chariots 3 
autorisant le degagement du bloc 27 de beton des plans de joint des deux 
demi-moules 1, lesquels plans de joint des deux demi-moules 1 sont 
separes comme illustre Figure 2, par une distance au moins 6gale a la 

35 profondeur ou largeur 26 du bloc 27 (mesuree entre les faces frontales 
externes 31 du bloc en beton 27 qui repose sur le sol 21 par 
Tintermediaire d'une semclle 28). 
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Comme illustre Figure 2 notamment, chaque verin 6 de decoffrage 
comporte un corps lie rigidement a la pince 5, essentiellement constitu6 
par une semelle 40 s'etendant dans un plan sensiblement parallele au plan 
vertical median 8 de I'outil, laquelte semelle 40 peut etre renforc6e par 
5 des raidisseurs 42 egalement illustres Figure 4. 

Chaque pince 5 re^oit le corps du verin 6 de decoffrage, dont la tige 
29 d6place une plaque 30 d'appui, dont la face frontale externe 34 est 
susceptible de prendre appui sur la face frontale externe 31 du bloc en 
beton, afin de favoriser la desolidarisation de celui-ci par rapport a 

10 chaque demi-moule. 

On voit sur les Figures 1 et 2 que les verins 6 et 7 s'etendent selon 
des axes longitudinaux respectifs 32 et 33 de translation des tiges de 
v6rins correspondants, lesquels axes sont perpendiculaires au plan de joint 
et/ou au plan vertical median 8 de I'outil. 

15 Par reference aux Figures 3 et 4, on voit que la face frontale externe 

36 d f un demi-moule 1, qui est situee a Textremite de la partie pyramidale 
(correspondant a une protuberance du bloc a mouler), comporte sur sa face 
externe deux profiles ou cornieres 43 s'allongeant selon des axes 45 
verticaux paralleles entre eux, lesquels profiles 43 delimitent entre eux 

20 une zone ou partie de la face 36 qui comporte un orifice 35 de passage de 
I'outil ou plaque de decoffrage (voir Figure 2) et comporte egalement une 
zone 37 permettant I'appui sur la face 36 d'une plaque 39 de serrage ou 
blocage, laquelle plaque 39 est montee a l'extremite de la tige 38 du verin 
7 de blocage comportant un corps 41 fixe a la semelle 40 de la pince 5. 

25 Comme illustre Figure 4, la semelle 40 est renforcee par des 

raidisseurs 42 s'etendant dans un plan perpendiculaire au plan de la Figure 
4, et Teloignement de la plaque 39 mue par la tige 38 du verin 7 par 
rapport au corps de celui-ci, provoque le rapprochement de la semelle 40 
et de la face interne 44 d'appui de la cornifcre 43, jusqu'au contact de ces 

30 faces et a la precontrainte de la corniere 43 provoquant done une 
soiidarisation temporaire de la pince 5 et du coffrage 1. 

Le dispositif est en place quand chacune des pinces est dans son 
logement et chaque teton dans le per?age dans la semelle inferieure de 
chaque chariot. 

35 Les verins de blocage sont alors actionnes, la partie (tige) 38 

mobile, equipee d'une plaque 39 d'appui, vient appuyer sur la face 37 du 
coffrage, la pince se trouve ainsi bloquee sur les ailes 44 interieures des 
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cornieres 43. lis restent dans cette position pendant toutes les autres 
phases jusqu'au degagement du dispositif. 

Les verins de decoffragc peuvent etre actionnes, ils agissent au 
travers d'un trou 35 pratique dans la face 36 du coffrage en appuyant 
5 directement sur le beton, les chariots peuvent s'ecarter librement sous leur 
action, leurs verins 4 de commande etant libres. 

Quand les deux demi-moules 1 sont decolles du bloc 27 en beton, 
les deux verins 6 de decoffrage sont r6tractes et les deux v6rins 4 
commandant les chariots 3 sont actionnes pour ecarter ceux-ci ; lorsque 

10 l'ecartement des 2 demi-moules 1 est suffisant (au moins egal h la largeur 
26 du bloc 27), les deux dcmi-moules sont degages, sont pos£s sur I'aire 
de nettoyage sans etre decroches de Poutil 12, puis sont nettoy6s par les 
operateurs. Lorsque Top6ration de nettoyage est terminee, les demi- 
moules 1 sont rapproches a Taide de deux verins 4 commandant les 

15 chariots 3 jusqu'a ce que les deux plans de joint soient en place dans le 
plan 8 median vertical de Toutil. L'ensemble est pose sur Taire ou la 
semelle 28 reposant sur le sol 21, ou la prochaine coulee de b£ton sera 
effectuee. Les deux verins 7 de blocage sont liberes et Toutil peut etre 
degage, pret pour le prochain cycle. 
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REVENDICATIONS 

1. Outil pour la manipulation cTun moule en deux parties (1) 
pour la fabrication d'un bloc (27) en b6ton, comportant : 

- un support (2) susceptible d'etre suspendu a un engin de levage, 

5 - deux chariots (3) mobiles en translation par rapport audit support 

(2) , 

- des moyens (4, 19) de deplacement desdits chariots le long dudit 
support allonge, 

- une pince (5) montee sous chacun desdits chariots, 

10 - un moyen (6) de decoffrage monte sur chacune desdites pinces, 

- un moyen (7) de blocage temporaire de ladite partie du moule par 
rapport a ladite pince. 

2. Outil pour la manipulation d'un moule en deux demi- 
coquilles (1) pour la fabrication d'un bloc (27) en beton, comportant : 

15 - une poutre (2) comportant des anneaux (11) de suspension h un 

engin de levage, 

- deux chariots (3) mobiles en translation le long de ladite poutre, 

- un actionneur ou verin (4, 19) hydraulique de deplacement de 
chacun desdits chariots le long de ladite poutre, 

20 - une pince (5) fixce rigidement a chacun desdits chariots, 

- un actionneur ou verin (6) hydraulique de decoffrage mont6 sur 
chacune desdites pinces, permettant de deplacer en translation une plaque 
(30) de decoffrage, 

- un actionneur ou verin (7) hydraulique de fixation temporaire de 
25 ladite demi-coquille du moule par rapport a ladite pince, par deplacement 

en translation d'une plaque (39) de blocage. 

3. Outil selon 1'une quelconque des revindications 1 ou 2, 
comportant deux ensembles identiques, chacun constitue par ledit chariot 

(3) , ladite pince ou mors (5), ledit v6rin ou actionneur (4) de deplacement 
30 dudit chariot, ledit verin ou actionneur (6) de decoffrage et ledit v6rin ou 

actionneur (7) de blocage temporaire, les dits deux ensembles ainsi 
constitues etant disposes de maniere equilibree le long dudit support 
allonge ou poutre (2), sensiblement symetriquement par rapport a un plan 
median (8) de I'outil. 
35 4. Outil selon Tunc quelconque des revindications 1 a 3, dans 

lequel ledit actionneur (4) hydraulique de deplacement de chariot, ledit 
actionneur (6) hydraulique de decoffrage, et ledit actionneur (7) 
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hydraulique de blocage temporaire, sont raccordes a unc centrale 
hydraulique montee sur ledit support allonge. 

5. Outil selon Tune quelconque des revindications 1 a 3, dans 
lequel ledit actionneur (4) hydraulique de deplacement de chariot, ledit 

5 actionneur (6) hydraulique de decoffrage, et ledit actionneur (7) 
hydraulique de blocage temporaire, sont raccordes a une centrale 
hydraulique integree audit engin motorise de manutention. 

6. Outil selon Tune quelconque des revendications 1 a 5, dans 
lequel chacune desdites parties (1) dudit moule comporte dans sa partie 

10 superieure, au voisinage d'une ouverture (22) superieure, un pion (47) de 
centrage ou d'alignement de ladite partie (1) du moule par rapport audit 
chariot (3) respectif, selon un axe (48) sensiblement vertical, lequel pion 
est susceptible de penetrer dans un orifice (49) prevu dans ledit chariot 
(3). 

15 7. Moule en deux parties (1) sensiblement symetriques par 

rapport a un plan de joint sensiblement vertical (8), pour la fabrication 
d'un bloc (27) en beton, dans lequel chaque partie ou demi-coquille (1) 
comporte une face frontale externe (36), caracterise en ce que : 

- ladite face frontale externe comporte au moins un profile (43) 
20 d'appui et de guidage s'ctendant selon un axe longitudinal (45) 

sensiblement vertical, 

- ladite face frontale externe (36) comporte une zone (37) d'appui 
d'une plaque (39) de blocage susceptible d'etre deplacee par un actionneur 
hydraulique (7) de blocage permettant une liaison rigide temporaire entre 

25 ladite partie ou demi-coquille (1) et une pince (5) d'un outil (12) de 
manutention du moule, 

- laquelle face frontale externe comporte un orifice (35) de passage 
d'un outil tel qu'une plaque (30) de demoulage ou decoffrage deplacee par 
un actionneur hydraulique (6) de decoffrage. 

30 8. Moule selon la revindication 7, comportant au moins deux 

profiles (43) sensiblement paralleles et dans lequel ledit orifice (35) de 
passage et ladite zone (37) d'appui sont situes dans une zone s'6tendant 
entre lesdits profiles (43). 

9. Procede de coffrage ou de fabrication d'un bloc (27) en b6ton, 

35 a l'aide d'un moule en deux parties (1) sensiblement symetriques par 
rapport a un plan de joint (8) vertical, dans lequel : 
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- on procure un outil selon Tune quelconque des revendications 1 h 
6, on procure deux demi-rnoules selon Tune quelconque des 
revendications 7 a 8, 

- le cas echeant, on rapproche ou on ecarte lesdits chariots (3) Tun 
5 de 1'autre par un mouvement desdits chariots sur ledit support allonge (2), 

- on positionne ledit outil au-dessus dudit moule comportant 
lesdites parties (1), 

- on descend l'outil de sorte que la semelle ou plaque (40) faisant 
partie de chacun desdits mors (5) dudit outil glisse et se loge entre la face 

10 frontale externe (36) desdites parties du moule et une face d'appui interne 
(44) du profile (43) prevu sur la face frontale externe de chacun desdits 
demi-moules, jusqu'a ce que l'outil (30) de decoffrage vienne en regard 
d'un orifice (35) prevu dans la face frontale externe dudit moule, et 1c cas 
echeant jusqu'a ce que ledit pion (47) d'alignement penetre dans ledit 

15 orifice (49) prevu dans ledit chariot, 

- on actionne un actionneur de blocage (7) pour fixer rigidement et 
temporairement chacun desdits demi-moules a la pince respective dudit 
outil, 

- on actionne le verin de decoffrage afin de provoquer le retrait de 
20 l'outil de decoffrage, 

- le cas echeant, on rapproche lesdits chariots Tun de 1'autre et on 
solidarise les deux demi-moules par des moyens (23) de liaison 
temporaire tels que des boulons, 

- le cas echeant, on deplace ledit moule assemble avec l'outil par 
25 ledit engin de levage motorise et on pose ledit moule assemble sur un lieu 

de coulage du bloc de beton a fabriquer, 

- on desolidarise ledit outil dudit moule, 

- on coule le beton dans ledit moule et lorsque la prise du b6ton est 
suffisante, on solidarise l'outil avec ledit moule, 

30 - on libere lesdits chariots afin qu'ils puissent se d6piacer 

librement le long dudit support allonge, 

- on actionne ledit verin de demoulage afin de degager chacune 
desdites demi-coquilles du bloc de beton moule, 

- et on actionne un verin de deplacement de chariot pour lib£rer 
35 completement ledit bloc dc beton et permettre le degagement des deux 

parties dudit moule. 
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